QL) System WS-014WE
WS-0I4WE system

Polski producent Montaz - wbijanie w grunt
Systemow; Uktad modutéw fotowoltaicznych - poziomy
fotowoltaicznych Montaz modutéw fotowoltaicznych - na klemy

Polish manufacturer

of photovoltaic Installation - piling in the ground

systems Designed for PV modlules - horizontal
Mounting the photovoltaic module - clamps

data publikadji / date of publication: 13.01.2025
wersja / version: |

. Instrukcja oryginalna / Translation
e o Nr / No.: INS 001/0001.0026.0001/2025,/001

CZESC ll z Il
PART Il of Il

Niniejsza instrukcja stanowi integralng czesc produktu. Przed rozpoczeciem
montazu systemu zapoznaj sie z kazdg z dwdch czesci instrukcji oraz
dokumentacjq projektu dedykowanego do montowanego systemu.

This manual is an integral part of the product. Before installing the system, read
each of the two parts of the manual and the project documentation dedlicated to
the system to be installed.

Zachowaj przez caty okres uzytkowania konstrukgji.
Retain for the life of the structure.

corab.pl / en.corab.pl fotowoltaika / photovoltaics




@rab) |

System WS-014WE / WS-0I4WE system
Lista elementéw i narzedzi / List of elements and tools

1. MI067 2. MIO70 Narzedzia / Tools
*— klucz imbusowy
allen key
x klucz pfaski
wrench
" kafar
Podktadka szeroka M12 Podktadka podatna typ ,S' M8 ram
Large size washer M12 Lock washer type ,S" M8
moment dokrecenia
3. M485 4 M63I G o wartosci X Nm
. ' tightening torque
’ XNm  of X Nm
' A B\ indeksie - czes¢ zmienna
A B in index - variable part
Sruba imbusowa M8x20 Podktadka okragfa M12
Hexagon socket head cap screw M8x20 Plain washer M12
5 M635 - 6. M68I 7. M826
Nakretka szesciokatna M12 Sruba imbusowa M8x50 Sruba szedciokagtna M12x30
Hexagon nut M12 Hexagon socket head cap screw M8x50 Hexagon head bolt M12x30
8. M882 9. Y_NAKO005 10.  XPF_WSO03IN.58
(o] (9]
o o
{ o
Podktadka sprezysta M12 Nakretka miotkowa kontrujaca Profil taczacy
Spring lock washer M12 Hammer nut Joint profile
1. XPF_WS014C.48 12. XPF_WSO0I14N.58 13.  XPF_WSOI4WE.I8
Podpora przednia Odkos Szyna skosna
Front support Support beam Slanted beam
14. XPF_WSOI4WE.58 15, XPF_WSO019C.4® 16. XPF_WSOI9N.108

Wspornik
Support

Podpora przednia
Front support

Szyna wzdtuzna
Horizontal beam
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System WS-014WE / WS-0I4WE system
Lista elementéw i narzedzi / List of elements and tools

17.

Y_PDO0O0OI

Podktadka uziemiajaca
Pad with grounding pins

18.

Y_KKOOQ® /
=

Klema koricowa 35x50
End clamp 35x50

19.

Y_KKO0043

Klema Srodkowa
Middle clamp
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<orq b)® ‘ System WS-O14WE / WS-0I4WE system

Widok systemu / View of system

|

Do montazu systemu niezbedny jest projekt dedykowany wykonany przez firme Corab S.A. W przypadku
rozbieznosci pomiedzy instrukcja i dokumentacja projektu dedykowanego, pierszerstwo maja zapisy z projekfu
dedykowanego.

A dedlicated project made by Corab S.A. is required for the installation of the system. In case of discrepancies
between the instruction and the documentation of the dedlicated project, the provisions of the dedicated
project shall prevail.

Montaz niezgodny z dokumentacja (pominiecie elementu montazowego) ma negatywny wptyw na konstrukcje
i bezpieczenstwo jej uzytkowania.

Assembly not according to the documentation (omission of an assembly element) has a negative impact on
the construction and safety of ifs use.

Elementy nierdzewne dokrecaj powoli i rdwnomiernie. Nie uzywaj urzadzen udarowych lub pulsacyjnych przy
dokrecaniu srub i nakretek ze stali nierdzewne.

Tighten stainless elements slowly and evenly. Do not use percussive or pulsating devices when tightening
stainless steel screws and nuts.

Corab S.A. zaleca stosowanie narzedzi recznych oraz smaru przeciwzatarciowego w potaczeniach gwintowych
ze stali nierdzewnej.

Corab S.A. recommends the use of hand tfools and anti-seize compound in stainless steel threaded connec-
tions.

Minimalna ilo$¢ osdéb przy montazu: 2 osoby.
Minimum number of people for assembly: 2 people.

4/ 2



@rab) |

System WS-014WE / WS-0I4WE system
Montaz podpdr / Mounting of supports

Nr elementu Indeks Nazwa llosc¢
Element no Index Name Quantity
i XPF_WS014C.48 Podpora przednia 6
Front support
Podpora przednia
B
15 XPF_WS019C.4 Front support 3

Narzedzia / Tools

<]

Obliczenia oraz tolerancje wymiardw rozstawu podpdr (wymiary X i Y) sa okreslone w dokumentacji projekfu

dedykowanego.

The calculations and tolerances of the support spacing dimensions (dimensions X and Y) are specified in the
dedicated design project documentation.

Gtebokosci Z11 Z2 whbicia podpdr musza byc zgodne z dokumentacja projektu dedykowanego.
Depths Z1 and Z2 of driving supports must be in accordance with the documentation of the dedlicated project.
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© System WS-014WE / WS-0I4WE system
orab

Montaz profilu tgczgcego / Mounting of joint profile

Wykonaj ten krok tylko, gdy projekt dedykowany wymaga montazu profilu faczacego.
Perform this step only if your dedicated project requires the installation of a joint profile.
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System WS-014WE / WS-0I4WE system
Montaz profilu tgczgcego / Mounting of joint profile

Nr elementu Indeks Nazwa llos¢
Element no Indlex Name Quantity
Podktadka okragfa M12
4 M3t Plain washer M12 4
5 Nakretka szesciokatna M12
0 ME35 Hexagon nut M12 ?
Sruba szedciokatna M12x30
/ MB26 Hexagon head bolt M12x30 2
Podkfadka sprezysta M12
8 Mmes2 Spring lock washer M12 2
10 XPF_WSO31N.5° Profil taczacy :
Joint profile
15 XPF_WS019C 4 Podpora przednia :
Front support

Narzedzia / Tools

AN O

rozmiar 19 57 [Nm]
size 19

Powtdrz czynnosc na wszystkich podporach srodkowych (15) jak na rysunku (A).
Repeat the operation on all middle supports (15) as shown in figure (A).
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© System WS-014WE / WS-0I4WE system
orab

Montaz szyn skosnych / Mounting of slanted beams

Zamontuj szyne skosna (13) zgodnie z dokumentacja projektu dedykowanego.
Install the slanfed beam (13) according to the documentation of the dedicated project
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© System WS-014WE / WS-0I4WE system
orab

Montaz szyn skosnych / Mounting of slanted beams

Nr elementu Indeks Nazwa llogc Narzedzia / Tools
Element no Index Name Quantity
Podktadka szeroka M12
1 ioes Large size washer Mi12 ’ % G

Podktadka okragta M12

4 Mo Plain washer M12 ? rozmiar 19 5/ [Nm]
Nakretka szesciokatna M12 size 19

5 ME35 Hexagon nut M12 ?
Sruba szedciokatna M12x30

/ Ma26 Hexagon head bolt M12x30 ?

8 M882 Podktadka sprezysta M12 5

Spring lock washer M12

Podpora przednia 1

il XPF_WS014C.48
Front support

Szyna skosna

13 XPF_WSO14WE.1® Slanted beam

B/C

Kazda szyne skosna (13) potacz z kazda podpora przednia (11) oraz z profilem taczacym (10).
Connect each slanted beam (13) to each front support (11) and with the joint profile (10).
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<orq b)® ‘ System WS-O14WE / WS-0I4WE system

Montaz szyn wzdtuznych / Mounting of horizontal beams

=

Install the horizontal beam (16) according fo the documentation of the dedicated project and connect fo the slanted

a Zamontuj szyne wzdtuzna (16) zgodnie z dokumentacja projektfu dedykowanego i potacz z szyna skosna (13).
beam (13).
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ora b)® System WS-014WE / WS-0I4WE system
Montaz szyn wzdtuznych / Mounting of horizontal beams

Nr elementu Indeks Nazwa llog¢ Narzedzia / Tools

Element no Index Name Quantity
1 1067 Podkiadka szeroka M12 5 x G

Large size washer M12

Nakretka szesciokatna M12 !
5 M635 Flexagon nut Mi2 1 rozmiar 19 57 [Nm]
size 19

Sruba szedciokatna M12x30
/ MB26 Hexagon head bolt M12x30 1

Podktadka sprezysta M12

: Mes? Spring lock washer M12 !
Szyna skosna
B
13 XPF_WSO14WE.1 Slanfed beam 1
16 XPF_WSO19N.10° Szyna wzdhuzna 1

Horizontal beam

Connect each horizontal beam (16) to each slanted beam (13) in row.

/2

0 Kazda szyne wzdtuzna (16) pofacz z kazda szyna skosna (13) w rzedzie.




System WS-014WE / WS-0I4WE system
wspornikdw / Mounting of supports

Montaz wspornikd

@rab) |
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© System WS-014WE / WS-0I4WE system
orab

Montaz wspornikéw / Mounting of supports

Nr elementu Indeks Nazwa llos¢
Element no Index Name Quantity
Podkfadka okragfa M12
4 Me3I Plain washer M12 8
Nakretka szesciokatna M12
0 ME35 Hexagon nut M12 8
Sruba szedciokatna M12x30
/ M826 Hexagon head bolt M12x30 4
Podktadka sprezysta M12
8 mesz Spring lock washer M12 4
14 XPF_WSO14WE 58 Wpornik 1
Support
15 XPF_WS019C 48 Podpora przednia 1
Front support
(14)

o
Van)

/

\

\
Vazw)

Narzedzia / Tools

A\ O

rozmiar 19 57 [Nm]
size 19

Powtdrz czynnosc na wszystkich podporach $rodkowych (15) jak na rysunku (E).
Repeat the operation on all middle supports (15) as shown in figure (E).
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© System WS-014WE / WS-0I4WE system
orab

Montaz odkosdw / Mounting of support beams

Wykonaj ten krok tylko, gdy projekt dedykowany wymaga montazu odkosu.
Perform this step only if your dedicated project requires the installation of a support beam.
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<OI'CI b)® ‘ System WS-014WE / WS-0I4WE system

Montaz odkosdw / Mounting of support beams

Nr elementu Indeks Nazwa llog¢ Narzedzia / Tools
Element no Indlex Name Quantity
Podkladka szeroka M12 %
! Mioes Large size washer M12 5 G
Podktadka okragta M12 :
4 M631 Plsin washer W12 1 rozmiar 19 57 [Nm]
5 M635 Nakretka szesciokatna M12 > size 19
Hexagon nut M12
Sruba szedciokatna M12x30
/ M8a26 Hexagon head bolt M12x30 ?
Podkiadka sprezysta M12 5
Q
o Mea2 Spring lock washer M12
Odkos
B
12 XPF_WS014N.5 Support beam 1
) Szyna skosna
13 XPF_WSO14WE 12 Slanfed beam 1
Wspornik
14 XPF_WSO014WE.5 Support 1
A
\
N \
\
i\ \—
(12)
—_
0
<
4=
J—=

Potacz odkosy (12) na wszystkich podporach srodkowych (15) jak na rysunku (F i G).
Connect support beam (12) on all middle supports (15) as shown in figure (F and G).
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ora b)® System WS-014WE / WS-0I4WE system
Montaz modutéw fotowoltaicznych / Mounting of photovoltaic modules

Kazdy modut fotowotlaiczny zamontuj za pomoca 4 klem zgodnie z zaleceniami producenta oraz zgodnie z
dokumentacja projektu dedykowanego.

Mount each photovoltaic module with 4 clamps according to the manufacturer's recommendations and
according to the documentation of the dedicated project.
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System WS-014WE / WS-0I4WE system
Montaz modutéw fotowoltaicznych / Mounting of photovoltaic modules

Nr elementu Indeks Nazwa llosc¢
Element no Index Name Quantity
Podktadka podatna typ ,,S" M8
2 M1070 Lock washer type ,S" M8 !
Sruba imbusowa M8x20
1
. A8 Hexagon socket head cap screw M8x20
o Y _NAKOO5 Nakretka mtotkowa kontrujaca 1
Hammer nut
16 XPF_WSO19N.108 Szyna wzdiuzna 1
Horizontal beam
5 Klema koricowa 35x50
18 Y_KKOO End clamp 35x50 1

Narzedzia / Tools

—Q

rozmiar 6 17 [Nm]*
size 6

*Moment dokrecenia  wedfug
instrukcji modutu fotowoltaiczne-
go, ale nie wiekszy niz 17 [Nm]. /

*The screw fightening forque accor-
ding to PV module instructions,
but not more than 17 [Nm].

Zt67 wstepnie kleme koricowa (2, 3, 9, 18). Przetdz nakretke miotkowa kontrujaca (9) przez fasolke i dokred Srube

imbusowa (3). Nakretka mfotkowa kontrujaca (9) musi sie zablokowad w fasolce - zmieni¢ potozenie na poprzecz-
ne wzgledem diugosci fasolki.

Pre-assemble the end clamp (2, 3, 9, 18). Insert the nut (9) through the straight slot and tighten the socket screw

(3). The hammer lock nut (9) must lock info the bean - change its position fo transverse to the length of the
bean.
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System WS-014WE / WS-0I4WE system
Montaz modutéw fotowoltaicznych / Mounting of photovoltaic modules

Nr elementu Indeks Nazwa llos¢
Element no Index Name Quantity
Podktadka podatna typ ,,S" M8
? MO0 Lock washer type ,S" M8 !
Sruba imbusowa M8x50
© Ma26 Hexagon socket head cap screw M8x50 1
9 v NAKOO5 Nakretka mtotkowa kontrujaca 1
Hammer nut
1 XPF_WSO19N.10° Szyna wzdiuzna 1
Horizontal beam
Podktadka uziemiajaca
v frbonu Pad with grounding pins 1
0 Y_KK0O43 Klema srodkowa 1

Middle clamp

Narzedzia / Tools

—C

rozmiar 6 17 [Nm]*
size 6

*Moment dokrecenia wedtug
instrukcji modutu fotowoltaiczne-
go, ale nie wiekszy niz 17 [NmJ. /

*The screw fightening forque accor-
ding to PV module instfructions,
but not more than 17 [Nm].

(10)

716z wstepnie kleme Srodkowa (2, 6, 9, 17, 19). Przetéz nakretke mtotkowa kontrujaca (9) przez fasolke i dokrec
Srube imbusowa (6). Nakretka mtotkowa kontrujaca (9) musi sie zablokowad w fasolce - zmieni¢ potozenie na
poprzeczne wzgledem dtugosci fasolki.
Pre-assemble the middle clamp (2, 6, 9, 17, 19). Insert the nut (9) through the straight slot and tighten the socket
screw (6). The hammer lock nut (9) must lock info the bean - change its position fo fransverse fo the length of

the bean.
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Etykieta / Label

System WS-014WE / WS-0I4WE system

|

Wymagane jest aby konstrukcje Corab S.A. byty opatrzo-
ne etykietg. Wzor etykiety jest dotgczony do kazde
instrukcji oraz jest dostepny, joko odrebny dokument.
Obowigzkiem kazdego Uzytkownika jest opatrzenie
etykietq kazdej inwestycji zbudowanej z konstrukdji
Corab SA.

W celu prowidtowego nadania etykiety na konstrukcje

Corab S.A. konieczne jest stosowanie ponizszych zalecen:

1) Uzupetnij etykiete o wskazane dane, gdzie:
a) Typ - to petne oznaczenie konstrukdji, na przyktad:
PB-096, D-017;
b) Wymiary gobarytowe - to wymiary catej inwestycj;
c) Oznaczenie materiatu - materiat  oznaczony
w formularzu etykiety dofgczany do instrukgji;
d) Miesigc i rok produkdji - to data zakoriczenio monta-
zu konstrukgji.
?2) Zabezpiecz wydrukowong etykiete przed uszkodze-
niem.
3) Przechowuj etykiete wraz z instrukcjq montazu przez
caty okres uzytkowania konstrukgji.
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It is required that Corab S.A. constructions bear a label.
A sample label is attached to each manual and is
available, as a separate document. It is the responsibility
of each User to label each investment built with Corab
S.A. structures.

In order to properly label a Corab S.A. structure, it is
necessary to apply the following recommendations:
1) Complete the label with the indicated data, where:
a) Type - is the full designation of the structure, for
example: PB-096, D-017:
b) Overall dimensions - These are the dimensions of
the entire project;
c) Material designation - The material designated in
the label form attached to the instructions;
d) Month and year of production - this is the date of
completion of the installation of the structure.
2) Protect the printed label from the damage.
3) Retain printed label with guide manual for the life of
the structure.



ord b)® System WS-01AWE / WS-0I4WE system
Etykieta / Label

(oraby’

Corab S.A.
ul. Mariana Bublewicza 8
10-417 Olsztyn, Polska

corab.pl

Typ

Wymiary gabarytowe [m]

Oznaczenie materiatu Konstrukcja stalowa / aluminiowa

Miesigc i rok produkcji

(orab)’

Corab S.A.
8 Mariana Bublewicza St.
10-417 Olsztyn, Poland

en.corab.pl

Type

Overall dimensions [m]

Material designation Steel / aluminium construction

Month and year of production

Dotaczona etykiete zachowaj przez caty okres uzytkowania konstrukgji.
Retain the attached label for the life of the structure.
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Corab S.A. ul. Mariana Bublewicza 8, 10-417 Olsztyn, REGON: 510519084, NIP: 7390207757 wpisana do Krajowego Rejestru Sgdowego
prowadzonego przez Sqd Rejonowy w Olsztynie, VIII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sqdowego pod numerem KRS:
0000950779. Kapitat zaktadowy: 1.184.000,00 zt w petni wptacony.

Corab S.A. ul. Mariana Bublewicza 8, 10-417 Olsztyn, REGON: 510519084, NIP: 7390207757 entered in to the National Court Register
managed by the District Court in Olsztyn, the 8th Commercial Division of the National Court Register under KRS number: 0000950779.
Share capital: PLN 1,184,000.00 fully paid up.

Corab S.A. corab.pl
ul. Mariana Bublewicza 8, NIP: 739-020-77-57 en.corab.pl
10-417 Olsztyn, Polska REGON: 510519084 de.corab.pl



